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Un exclusivo sistema de cinta rasgadora, para abrir los envases herméticamente

cerrados, que combina una facil apertura con la frescura de un envase hermético.
v SUBSTRATO - Pelicula de polietileno orientado impresa con disefios de flechas rojas.
Mﬁ;@!y& se fabrica con una pelicula especial de alta resistencia que esta
disenada para rasgar toda la gama de laminados de pelicula. ) ) . )

ADHESIVO - El adhesivo termoactivado ha sido especialmente formulado para su uso
Tiene un excelente rendimiento en atmésferas retenidas y modificadas, y en en conjuncion con peliculas de envasado flexibles, incluyendo el polietileno sin tratar.
aplicaciones de envasado al vacio y de bolsa. Funciona excelentemente bien,

incluso en condiciones de humedad y de frio. B
APROBACION PARA ALIMENTOS - Los componentes de la Vakiape: se

PRODUCTO \/ka(]p .t‘ IS conforman con las normativas norteamericana y europea sobre contacto con

] liment teriales d do. La Vakiope, fabri trict
DESCRIPCION - Cinta rasgadora de poca anchura que incorpora dos superficies alimentos para matenales de envasaco. 18 ———plye. S¢ fabrica en estrictas
termoactivadas. condiciones higiénicas de acuerdo con los procedimientos de higiene de Payne.
USO PREVISTO - Disefiado como una cinta rasgadora de fécil apertura para GAMA ESTANDAR

envases herméticamente cerrados usados para productos tales como queso,
beicon y embutidos. La% es apropiada para aplicaciones de envasado
al vacio, en atmdsferas modificadas y retenidas y en bolsas. - = > > > > >

Flecha roja sobre cinta transparente 3 mm

COMPOSICION Se comercializa en longitudes de 10.000 metros.
. La\/ﬁqktcpe@”/@&g se dispensa con el adhesivo contra la superficie interior de la
Impresion Pelicula MOPE

\ , pelicula de envasado. La unidad calentadora activa el adhesivo termoactivado de

\ / la cinta, fusionandolo firmemente al interior de la pelicula.

\ La capa de polietileno esta en contacto con el producto envasado y se adhiere a la
superficie opuesta de la pelicula de envasado en los sellos de los extremos
Cliente
Sobreenvoltura Estampado solamente.
de pelicula Adhesivo
(termoactivada)
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PROCESO DE SELLADO EN LOS SELLOS DE LOS EXTREMOS DESEMBALAJE - Saque con cuidado la bobina de YCKIOPE;

——plus de su
El calor y la presién usados para sellar el material de envasado que embalaje protector y localice el extremo principal, que podra identificarse por
forma los sellos de los extremos del envase, hacen que el adhesivo una lengiieta de color o la etiqueta de ‘empezar aqui’.

caliente derretido fluya alrededor de las cintas. Ello crea un sello

completamente hermético alrededor de |a\/(:1kt<:1pel Nunca corte las capas superiores con cuchilla o tijeras para localizar el extremo.

ENVASADO - Cada bobina de@% viene individualmente envuelta en una

| pelicula resistente a la humedad y envasada en una caja de cartdn disefiada a

proposito con cuatro bobinas.

Las bobinas estan suspendidas por sus nicleos, asegurando asf un transporte

seguro.

ETIQUETADO - Unas etiquetas muy detalladas vienen acopladas a cada bobinay a

cada caja de carton exterior, facilitando asi la perfecta trazabilidad del producto.

EQUIPO DE APLICACION - La@“ﬂ?@w@ se aplica al material de envasado,

usando un sistema de aplicacién exclusivo que puede acoplarse a cualquier linea de

El calor y la presion usados para formar los sellos de los extremos del 3 . . » .
envasado estandar. El equipo consiste en una eleccion entre dos aplicadores, una

envase crean un sello entre el polietileno y la pelicula de sobreenvoltura. . . - .
P yiap unidad calentadora y un controlador de temperatura. Podré conseguir informacién

Polietileno. El calor y la presién usados para formar los sellos de los sobre el sistema aplicador de la \/kaGDe@WS por separado.
extremos del envase producen un flujo de adhesivo alrededor de la cinta,

creando un sello hermético alrededor de la pelicula de envasado. La temperatura operativa recomendada de la placa calentadora de Ia

es 105 °C. La alarma se ajusta a 115 °C para impedir el recalentamiento accidental.
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